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Bei den bekannten, mit Druckluft oder 
Druckfiussigkeit betriebenen Spanneinrich- 
tungen, die zum Festspannen der Werkstucke 
auf der Arbeitsspindel von Drehbanken, 
5 Schleifma?chuien u. a. dienen imd von 
denen Fig. i der beiliegenden Zeichnung 
ein Ausfuhrungsbeispiel zeigt, miissen zwi- 
schen den Zufiihrungsleitungen fur das 
Druckmittel und dem sich mit der Arbeits- 

to welle drehenden Druckzylinder Stopfbtichsen 
eingeschaltet werden, die schon bei verhalt- 
nismaBig niedriger Umdrehungszahl der 
Arbeitswelle einem gewissen VerschleiB 
unterworfen sind und die daher zur Vermei- 

15 dung von Druckverlusten einer stetigen War- 
tung und ofteren Nachstellung bediirfen. Ftir 
hohe Umdrehungszahlen, wie sie beispiels- 
weise bei Anwendung von Schneidwerkzeu- 
gen aus hochleistungsfahigem WerkstofF er- 

3o forderlich sind, ist daher mit den bekannten 
Einrichtungen ein sicherer Betrieb nicht mehr 
zu erreichen. Die bekannten Einrichtungen 
haben auch noch den Nachteil, dafi schon bei 
geringer Verlagerung des Schwerpunktes des 

as mit der Welle sich drehenden, verhaltnismaBig 
schweren Druckzylinders Schwingungen ent- 
stehen, die sich auf die Maschine itbertragen 
und dadurch die Genauigkeit der zu bcarbei- 
tenden Werkstiicke ungiinstig beeinflussen. 


Es sind wohl Drucklcolbenspanneinrichtun- 30 
gen bekannt geworden, bei welchen der 
Druckzylinder und der Druckkolben an der 
Drehung der Arbeitsspindel nicht teilnehmen 
und bei denen es moglich ist, die Zu- und 
Riickleitungen fur das Druckmittel ohne 35 
ZwischenscSialtung von Stopfbuchsen unmit- 
telbar an den Druckzylinder anzuschliefien. 

Diese bekannten Einrichtungen haben 
jedoch den Nachteil, dafi der vom Druckkol- 
ben auf die Spanneinrichtung ubertragene 40 
Axialdruck auf die Lagerung der Arbeits- 
spindel iibertragen wird. 

Die Verwendung dieser bekannten Druck- 
kolbenspannung an Maschinen, deren Lage- 
rung fiir die Arbeitsspindel nicht von vorn- 45 
herein zur Aufnahme groBerer Axialdrucke 
eingerichtet ist, ist daher nicht ohne weiteres 
moglich; es bedarf vielmehr eines Umbaus 
der Lagerung, gegebenenfalls unter Anwen- 
dung von Walzlagern. Aber auch beim Vor- 50 
handensein einer geeigneten Lagerung der 
Arbeitswelle ftir die Aufnahme von Axial- 
driicken kann der beim Spannen und Ent- 
spannen wechselnde Axialdruck auf die Ar- 
beitswelle die Genauigkeit gewisser Werk- 55 
stiicke ungiinstig beeinflussen. 

Durch die Erfindung ist es gelungen, die 
Druckubertragung des Druckkolbens auf die 
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Arbeitswelle so anzuordnen, daB von der 
Lagerung der Arbeitswelle weder wahrend 
des Spannens noch wahrend der Bearbeitung 
des Werkstuckcs Axialdriicl^e aufzunehmen 
5 sind. 

In der Fig. 2 ist ein Ausfiihrungsbeispiel 
der neuen Spanneinriditung in schematischem 
Langsschnitt dargestellt. 

Der Druckzylinder i wird auf dem freien 

10 Ende der Welle 2 durch eine auf deii beiden 
Kugellagern 3 gelagerten Hiilse 4 getragen. 
Im Innern des Druckkolbens 5 ist ein Kugel- 
lager 6 eingesetzt, dessen auBerer Laufring 
im Kolben befestigt ist und dessen innerer 

15 Laufring durch die Verbindungsstange 7 mit 
dem eigentlichen SpannfutterS an sich be- 
kannter Ausfuhrung verbunden ist. 

Der Druckzylinder i ist irgendwie an einer 
Drehung gehindert, beispielsweise ist in der 

20 Tliilse 4 ein Bolzen 9 befestigt, der in einen 
Schlitz des an der Maschine befestigten win- 
kelformig gebogenen Fiihrungsstiickes 10 ein- 
greift. In ahnlicher Weise sicbert der Bol- 
zen II den Kolben 5 und der Keil 12 die Ver- 

25 bindungsstange 7 gegen Drehung. 

Zur Zu- bzw. Abfiihrung des Druckniittels 
sind an den Zylinder i Leitungen 13 und 14 
angeschlossen, die mit einer an sich bekann- 
ten Umsteuereinrichtung (nicht gezeichnet) 
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in Verbindung stehen. Die Kugellager 3 3© 
und 6 sind als Radialkugellager ausgebildet, 
damit sie die wahrend des Spannens und beim 
Entspannen zwischen dem Kolben 5 und dem 
Druckzylinder i entstehenden Axialdriicke 
aufnehmen konnen. Fiir sehr hohe Spann- 35 
driicke konnen neben diesenRadialkugellagern 
auch noch Axialkugellager angeordnet wer- 
den. 

Zur Entlastung des am Druckzylinder i 
liegenden Lagers der Welle 2 kann fiir groBere 40 
verhaltnismafiig schwere Druckzylinder das 
an der Maschine befestigte Fiihrungsstiick 10 
als Konsole ausgebildet werden, durch die das 
Eigengewicht des Druckzylinders aufgenom- 
men wird. ^5 

Patentanspruch : 

Einrichtung an ' Werkzeugmaschinen 
zum Festspannen umlauf ender Werkstiidce 
mittels stillstehenden Druckzylinders und 50 
Druckkolbens, dadurch gekennzeichnet, 
dafi .der Druckzylinder (i) samt Druck- 
kolben (5) auf der Arbeitswelle (2) in 
Walzlagern (3) gelagert ist, die eine 
Axialbelastung gestatten, so daB die auf 55 
die Druckstange (7) abwechselnd wirken- 
den Langskrafte nicht auf die Lagerstellen 
der Arbeitswelle iibertragen werden. 
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